CONSERVAREA SI RESTAURAREA UNOR FIRME
DIN SECOLELE XVIHI-XIX

Virginia URUCU

Firmele constituie o grupd
aparte de obiecte muzeale, cu
valoare istorici, care aduc o
contributie importantd patrimoniului
cultural si stiintific. Firmele se
integreaza pe deplin, din punct de
vedere stilistic in ambianta oragelor
medievale si, in acelasi timp, au rolul
de a transmite informatia prin
intermediul unui obiect - reclama.

Pentru atelierul de restaurare
metale al Laboratorului Zonal Craiova,
acest lot format din sapte firme datate
in secolele XVIII-XIX, a constituit o
noud provocare §i, in acelasi timp, o
mare satisfactie. Piesele provin din
colectia Muzeului Sasesc al Tarii
Barsei i apartin Muzeului judetean de
Istorie Brasov.

O atenta evaluare confirma faptul
cd firmele sunt piese unicat, lucrate
manual de mesteri anonimi, care mai
pastrau limbajul traditional
mestesugiresc, mestesug practicat cu
dragoste de-a lungul timpului in
atelierele bragovene. Fiecare piesd
»Firme” a fost realizati cu multi
fantezie, in conditiile unui proces
autentic de sintezd locald. Asa se
explicd prezenta coroanei cu radacini

pe trei dintre piese, coroand ce

simbolizeaza stema oragului Bragov.

Din punctul de vedere al tehnicii
de executie, precizim cid au fost
realizate din materiale comune, tabla
de fier, tablda de cupru sau alama,
folosind mijloace artizanale, cum ar fi:
presarea, traforarea, ciocanirea,
nituirea §i cositorirea.

PREZENTAREA PIESELOR

L.FIRMA HAN

»LA STRUGURELE
NEGRU“

sec. XVIII, dim. D= 55 cm

Piesd executata din tabld de fier
zincata, reprezentdnd un strugure
inconjurat de o coroand cu frunze de
vitd. Coroana este formatd dintr-un
inel de sarma, realizat din tuburi de
tabla rasucite si imbinate. Pe acest inel
sunt fixate frunzele de vita, de marimi
diferite, cu legdturi de sarma.

Strugurele pozitionat central este
construit din semisfere cu D = 1-1,5
cm din tabld de fier zincati, ciocinite
si cositorite.
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II. FIRMA HAN
sec. XIX, dim. L=93,5 cm;
[I=48,5cm

Piesa este executatd din tabla de
fier si reprezintd un leu rampant ce
sustine stema orasului Bragov,
»coroana cu radacini”. Ansamblul care
este consolidat pe spate cu plat-banda
nituitd, prezintd inel de atarnare, iar
labele posterioare ale leului sunt
terminate cu suruburi de fixare.

I1I. FIRMA HAN

~STEMA BRASOVULUI -
1824« .

1824, dim. L= 51,5 cm; I= 46 cm

Firma este alcdtuitd din coroana
cu radicini si cate doua cununi de lauri
pe laterale. Sub

radicini  este

reprezentat anul 1824, sustinut pe
exterior de laturile unui triunghi. Piesa
este realizatd din tabld de cupru
traforatd, ciocdnita gi nituita.

IV. FIRMA ,STEA“
sec. XIX, dim. I= 57 cm;
D=51cm

Piesd sub formd de stea cu 8
colturi (raze), este realizatd din tabla
de aramd galvanizatd. Steaua este
formatd din opt elemente romboidale
cu bile la un capit, iar celélalt capat
fixat pe un disc central. Inelul de
atdrnare este fixat pe unul din colturi
(raza).

V. FIRMA HAN ,,COROANA“
sec. XIX, dim. D= 56 cm;
I= 38,5 cm

Coroana in sine are la baza un inel
din fier forjat cu inaltimea de 7 cm, ce
sustine restul elementelor. Pe exterior
inelul are fixatd o banda din tabla de
fier ce prezintdi opt ornamente,
decupate sub forma de virgula.

Din inelul de baza pornesc opt
bucle, brate din fier forjat ornamentate,
cu butoni, cate 20 de butoni pe fiecare
bucla.

Ele sunt adunate la partea
superioara §i fixate pe un disc cu céte
opt butoni. Intre cele opt bucle mari ale
coroanei sunt fixate la intervale
regulate cdte un ornament, cu decor
vegetal stilizat, realizat din tabla de
fier ciocanitd, care se fixeaza pe inelul
de baza prin nituire.
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VL. FIRMA ,,PALARIER“
sec. XIX, dim. I= 20 cm;
D=30cm

Forma clasicd a unui joben, in
marime naturald, din tabla de fier, cu
inel de atarnare fixat la partea
superioara.

VIL. FIRMA ,,FELINAR
sec. XVIII, dim. D= 22 cm;
I=38 cm; I=8 cm

Felinar cu lumanare realizat din
tabla de fier cu cos de aerisire
suprainaltat, frumos traforat si cu inel
de atdrnare. Pe laterale prezintd un
cadru ajurat circular pentru fixarea
geamului §i usd pe balama exterioara.
Lacasul pentru luméanare este
pozitionat la baza felinarului pe
interior.

STAREA DE CONSERVARE
INITIALA A PIESELOR

Firmele au fost executate manual,
din tabld de fier, bronz sau alamai,
folosind pentru imbindri nituirea sau
cositorirea. Analiza vizuala a
evidentiat pe suprafetele metalice,
straturi succesive de vopsea de ulei,
bronz auriu i un strat gros de depuneri
de praf §i murdarie. In unele locuri
vopseaua s-a macinat, dezvelind astfel
metalul de baza care era atacat de
coroziune.

Conform investigatiilor fizico-
chimice, suprafetele metalice ale
pieselor au fost acoperite cu compusi
de forma:

- oxizi feroferici hidratati - pentru
piesele din fier

- oxizi si cloruri acide de cupru,
oxizi cuprici §i cuprosi, cloruri bazice
si carbonati bazici - pentru piesele din
cupru si alama.

Din punct de vedere mecanic,
toate piesele au prezentat deformari
puternice, fisuri, rupturi si chiar
pierderi din material. Astfel, firma
,Coroana*“ a avut trei ornamente lipsa,
fisuri la baza coroanei si lipsa inelul de
atdrnare. Firma ,,La strugurele negru®
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a avut sapte frunze desprinse, rupte
legéturile de sarma, rupturi §i pierderi
de material de la baza coroanei de
sustinere a frunzelor, iar firma ,,Stea”a
prezentat lipsd un element romboidal-
colt.

TRATAMENTUL DE

CONSERVARE-

RESTAURARE

Fiecare piesa ,,Firma” a constituit
un caz de salvat, in parte pentru ca
materialul din care sunt lucrate, fierul,
in majoritatea cazurilor prezintd o
reactivitate chimicd mare in prezenta
aerului §i a umiditatii, deci un mare
risc de coroziune in masa. Interventia
de conservare-restaurare §i-a propus
curdtirea  suprafetelor — metalice,
stabilizarea, protectia, apoi restaurarea
propriu-zisa (completari, intregiri,
lipiri etc.).

Fluxul tehnologic a cuprins
urmatoarele etape:

Degresarea straturilor de ceard,
praf §i murdérie aderentd cu solventi
organici.

Indepartarea straturilor succesive
de vopsea de ulei invechit, cu ajutorul
unui solvent organic decapant.

Curdtirea mecanica cu bisturiu §i
MTS, acolo unde a fost cazul, fard a
solicita suprafetele metalice deja
fragilizate datorita  tehnicii de
prelucrare-ciocanire.

Tratament chimic de decapare cu
solutie NaOH 10% , bdi scurte de 10-
15 min.

Tratamente  chimice pentru
produsii de coroziune ai fierului cu
solutie Complexon III, concentratie
3,72%, Ph= 5 (trei imersii a 12 ore) si
tratamente chimice cu solutie acid
citric 10% (doua imersii a 8 ore) pentru
JFirmele” realizate din tabla de fier.

Tratamente  chimice pentru
produsi de coroziune ai cuprului:
solutie Complexon III, concentratie
3,72%, Ph = 10 (patru imersii a § ore).

Neutralizarea pieselor prin spalari
repetate cu apa distilata.

Uscare cu alcool etilic pe hartie
de filtru la temperaturd ambienta.

Protectie prin inhibarea substan-
telor metalice cu azotit de sodiu 3% +
alcool etilic.

Restaurarea, completarea i
lipirea cu ragina Araldit rapid.

Conservarea, dupa caz, pentru a
respecta aspectul initial §i cerintele
impuse de natura materialului, din care
sunt realizate firmele, astfel:

- peliculizare cu Nitral + Nitro-
solvent

- taninare - prin refeta Emmerling

- peliculizare cu Paraloid B-72
dizolvat in acetona

- peliculizare cu vopsea de ulei.

Probleme deosebite de completari
si lipiri au ridicat doud piese: Firma
»Coroana* si ,La strugurele negru
astfel:

- Firma ,,Coroand“ a prezentat
lipsa trei ,,ornamente vegetale®, care s-
au realizat prin metoda amprentérii in
negativ. Ornamentele lipsd au fost
turnate din Duracril, apoi slefuite si
aduse la grosimea ornamentelor
initiale, finisate §i integrate cromatic.
Prinderea de inelul de baza s-a realizat
prin nituire. Fisurile §i rupturile de la
baza ,,Coroanei s-au consolidat cu
ragina Araldit si fibrd de sticla. La
final, s-a facut retusul cromatic.

- Firma ,La strugurele negru®, in
timpul decapdrii straturilor de vopsea
de ulei, au aparut straturi succesive de
vopsea de ulei verde pentru frunze,
maron si albastru la strugure, apoi un
strat uniform de vopsea de ulei neagra,
deci initial firma a fost pictata cat mai
aproape de culorile naturale.

Fixarea frunzelor desprinse (sapte
bucati) s-a realizat folosind tehnica
initiald ,legdtura cu sarma” si
consolidare cu rdgina  Araldit.
Rupturile si fisurile din coroana de
sustinere au fost consolidate cu rigina
Araldit i fibra de sticld. Dupa
finisarea excesului de rdsind, piesa a
fost conservatd prin peliculizare cu
vopsea de ulei de culoare verde inchis
la cererea beneficiarului.
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